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Miltelinio dazymo procese susidaro dviejuy pramoniniy atlieky riSys — metaly pavirSiaus paruoSimo metu gaunamas
dumblas ir netinkami naudoti milteliniai dazai. Paprastai Sios milteliniy dazy atliekos prie§ Salinant yra sukepinamos ir

paverciamos kieta mase.

Darbe buvo tiriama galimybé milteliniy dazy atlickas panaudoti metaly pavirSiaus paruo$imo — fosfatavimo — metu
susidaran¢iam dumblui stabilizuoti. Buvo istirtos fosfatavimo dumblo savybés prie§ stabilizavima ir sunkiyju metaly
i$siplovimas i$ sukepinty bandiniy. Taip pat buvo nustatytas heksane tirpiy medziagy (naftos angliavandeniliy) kiekis dumble ir
stabilizate. Atlikti tyrimai parodé, kad metaly pavirSiaus paruo§imo metu susidaranéio dumblo sukepinimas su milteliniy dazy
atlickomis néra tinkamas sunkiyjuy metaly ir naftos produkty stabilizavimo metodas, nes neuztikrina reikiamo sunkiyjy metaly
iSplovimo: Zn i$siplaunamuma sumazina 67 %, Fe — 54 %, Cu — tik 42 %.

Ivadas

Miltelinio dazymo technologijos vis placiau keicia
ne tik tirpiklinius dazus, bet netgi ir dalinai galvanines
dangas. Dazyklose susidaranéios netinkamy naudoti mil-
teliniy dazy bei pavir$iy paruoSimo atliekos turi biti sau-
giai $alinamos. Prie§ Salinant savartynuose naudojimui
nebetinkamus dazy miltelius (kad jie nepasklisty i ap-
linka) paprastai jie sukepinami ir gaunami jvairaus dydzio
kieti blokai. Savo ruoztu metaly pavirSiy paruoSimo
atlieka — fosfatavimo proceso neutralizavimo dumblas yra
pavojingas, nes jo sudétyje yra tepaly ir sunkiyjy metaly.
Tokios riiSies atliekos turi biti stabilizuojamos.

Literatiiroje daznai pasitaiko ivairiy ganétinai neais-
kiy terminy. Siame darbe terminai stabilizavimas ir sukie-
tinimas vartojami taip, kaip apibrézta rekomendaciniame
dokumente (Reference Document on Best Available Tech-
niques for the Waste Treatments Industries) [1]. Stabiliza-
vimas — tai procesas, kurio metu tersalai (pvz., sunkieji
metalai) yra dalinai arba visiSkai suri§ami pridéjus spe-
cialios terpés, risikliy ar kitokiy modifikatoriy. Sukieti-
nimo metu pakeiciamos fizikinés atlieky savybés (verti-
nant pagal ju inZinerines savybes — atsparumas, suslegia-
mumas, ir/arba pralaidumas). Terminas sukietinimas
(kaip ir kapsuliavimas arba fiksavimas) susij¢s su atlieky
maiSymu su reagentais, siekiant iSgauti kietas medziagas
(mazai porétas, nelaidzias), kurias biity saugu Salinti
savartynuose.

Pavojingos atliekos gali biti stabilizuojamos poli-
merinése matricose. J. K. Shaw ir kt. [2] bei T. S. Singh ir
K. K. Pant [3] apraSo arseno turinéiy atlieky stabiliza-
vima polimerinéje matricoje, tam jie naudojo polistire-
ninés-butadieninés gumos ir epoksidinés dervos miSini
(1:1). V. Bednarik ir kt. [4] galvaniniy atlieky, kurios
kilme artimos fosfatavimo atlieckoms, stabilizavimui/su-
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kietinimui naudoja asfalto emulsijas. Asbesto turinCiy
stabdziy trinkeliy dulkiy stabilizavimui/sukietinimui Y.
M. Chan ir kt. [5] naudojo dviejy riiSiy polimerines der-
vas. Gauti palankis rezultatai, taciau metodas ekonomis-
kai nepriimtinas dél panaudoty dervy brangumo. Lakiyju
peleny stabilizavima polietilentereftalato matricoje tyré F.
G. Pacheco [6].

Antra vertus, kaip uzpildas jvairiems polimerams gali
biiti panaudotos ivairios mineralinés atlickos [7, 8] arba
kitokios smulkiy frakcijy mineralinés medziagos [9, 10],
siekiant vienaip ar kitaip paveikti ju savybes [11-14].

A. C. Abhyankar ir kt. [15] apraso naudoti netinka-
my milteliniy dazy panaudojima kompoziciniy medziagy
(medzio drozliy ploks¢iy) gamybai, taip pat tokiai tech-
nologijai yra idduoti patentai [16, 17]. Saltinyje [18]
nurodyti dazy atliekose aptinkamy metaly ir metaly
oksidy kiekiai (1 lent.).

1 lentelé. Milteliniuose dazuose esanciy metaly ir metaly oksidy
kiekiai [18]

Junginys % pagal mas¢ | Elementas | % pagal masg
Fe,05 4,04 Ba 0,006093
K,O 0,16 Sr 0,000143
TiO, 4,48 Y 0,000001
CaO 15,29 Zr 0,000172
SiO, 39,87 Cr 0,001800
MgO 24,09 Hf 0,0000045
Al,O4 5,26 Sb 0,0000226
N,O 0,16 Cu 0,000013
P,0; 6,64 Pb 0,001261
Zn 0,018903
Ni 0,000010
Cd 0,0000013




Remiantis Saltiniuose [19, 20] pateiktomis dazy cha-
rakteristikomis bei cheminio atsparumo palyginimu gali-
ma daryti pirming prielaida, kad milteliniy dazy atliekos
gali biti tinkamos stabilizuoti fosfatavimo dumbla.

Darbo tikslas buvo nustatyti ar maséje sukepintos
milteliniy dazy atliekos gali biiti tinkama matrica metaly
pavirSiaus apdirbimo dumblui stabilizuoti ir ar $i matrica
uztikrinty Simtaprocentinj sunkiyjy metaly iSplaunamuma.

Metodika

Tyrimams fosfatavimo dumblas buvo gautas i$ dvie-
ju Lietuvos imoniy (2 lent.). Pirmasis pavyzdys — dumb-
las i§ kristalinio fosfatavimo vonios. Kristalinio fosfa-
tavimo dumblo sudétis praktiskai visada buina vienoda,
didziaja jo dali sudaro kalcio ir gelezies fosfatai. IS kitos
imonés gauti du dumblo pavyzdziai — i§ dviejy skirtingy
fosfatavimo proceso tirpaly neutralizavimo cikly. Dumb-
las imonéje susidaro fosfatavimo tirpalo keitimo metu.
Panaudotas tirpalas neutralizuojamas pridedant gesinty
kalkiy, iSmaiSomas ir nusistoj¢s tirpalas filtruojamas per
filtropresa. Kiekviena karta susidaran¢io dumblo sudétis
néra visiSkai vienoda. Ji priklauso nuo to, kiek ir kurios
rusies metalo (Saltai ir karStai valcuotas plienas, karStai
cinkuotas plienas) buvo apdorota fosfatavimo eksploata-
cijos metu, ar nebuvo dedama koreguojanciy priedy:
PAM, katalizatoriaus — natrio molibdato, pH reguliuo-
janciy medziagy — fosforo riigsties ar natrio karbonato ir

2 lentelé. Dumblo apibiidinimas

pan. Prie§ dziovinima buvo nustatytas dumblo drégnis
pagal medziagos masés prie§ dziovinima ir po iSdzio-
vinimo 105 °C temperatiiroje skirtuma. Tolesni tyrimai
atlikti su i8dziovintu dumblu. Dumblas buvo dZiovinamas
laboratorinéje dziovinimo spintoje (CTEPUJIM3ATOP
CYXOXAPOBBI CC200M) 105 °C temperatiiroje iki
pastovios masés. I8dZiovintas ir susmulkintas dumblas
buvo persijotas per 0,5 mm sieta, tuomet nustatytas jo
piltinis tankis.

SEM analizé buvo atlikta naudojant FEI firmos
skenuojanti elektronini mikroskopa Quanta 200 FEG.
Kadangi gamybinio proceso metu i technologines vonias
kartu su apdorojamomis detalémis patenka jvairiy konser-
vavimo tepaly ir auSinimo emulsijy liekany, kurie véliau
patenka i dumbla, dumble esanciy heksane tirpiy medzia-
gu kiekis buvo nustatomas Soksleto ekstrakcijos metodu.
Tyrimams buvo paimta apie 1 g dumblo, ekstrahuota hek-
sanu 3 h. Heksane tirpiy medziagy kiekis nustatytas pagal
kolbos masés skirtuma pries$ ekstrahavima ir po jo.

Dumblo sudéciai jvertinti buvo atlikta rentgeno spin-
dulivotés difrakciné ir skenuojancios elektroninés mikro-
skopijos analizé.

UAB ,,Elameta® ir UAB ,,Baltic Industrial Coating*
dumble esanciy metaly koncentracija buvo nustatyta
Vilniaus universiteto Chemijos fakulteto Analizinés ir
aplinkos chemijos katedroje indukuotos plazmos optinés
emisijos spektrometru Perkin Elmer Optima 7000DV.

Drégnis (prie$ Piltinis tankis
Nr Dumblo .. . . o gy .
susidarvmo vieta Gamybinis procesas Spalva I8vaizda dziovinima), (i8dziovinto ir persijoto
y % dumblo), kg/dm’
1 UAB , Elameta‘“ Kristalinis fos_fa_t aVIVm ASPNCS | Gelsva Grumsteliai 25,44 0,447
kataforezini dazyma
2 | UAB ,Baltic . . . Ruda Kieta pasta 58,02 0,428
Industrial Amorfinis fosfatavimas pries§
3 | Coating* miltelini dazyma Ruda | Minksta pasta 69,11 0,427

Dazyklose naudojami milteliniai dazai poliesteriniy,
epoksidiniy, poliuretaniniy ir poliakriliniy dervy pagrin-
du. Dazymo metu susidarancios ir filtrais i§ gamybinés
ventiliacijos sistemy pasalintos dazy atliekos tampa netin-
kamos tolesniam naudojimui dél uzsiterSimo dulkémis,
kitos spalvos milteliais ir pan. Netinkami naudoti milte-
liniai dazai iSlaiko $ias §vieziy dazy charakteristikas: ge-
ras atsparumas korozijai, terminis ir cheminis atsparumas
bei juose esanciy lakiyjy organiniy junginiy labai mazas
kiekis. Dazy sudétis labai jvairi, ji priklauso nuo spalvos,
dervos, uzpildy, blizgodariy bei struktiirizuojanciyjy
priedu. Kadangi netgi ir vienoje imonéje per diena
dazoma keliy spalvuy bei skirtingy gamintojy dazais,
praktiskai dazy atliecky sudétis kiekvieng diena yra
kitokia. Vizualiai tai smulkis lakiis pilki milteliai su
pastebimomis kity spalvy dalelémis.
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I8 pradZiy buvo nustatytas metaly jony iSsiplovimas
1§ milteliniy dazy atlieky distiliuvotame vandenyje bei
heksane tirpiy medziagy kiekis.

Toliau dazy atlickos buvo ivairiais santykiais maiso-
mos su fosfatavimo dumblu ir sukepinamos ijvairiose
temperatiirose. Tolesniems tyrimams buvo atrenkami vi-
zualiai vientisi bandiniai, be dideliy dumblo daleliy aglo-
meraty pavirSiuje. Parinktiems sukepintiems bandiniams
buvo nustatomas metaly i$plovimas distiliuotame vande-
nyje bei heksane tirpios medZziagos ir jvertintas Siy para-
metry pokytis, palyginti su neapdorotu dumblu. ISplovos
buvo analizuojamos atominés absorbcijos spektrometru
PERKIN-ELMER 403. Vizualiam dumblo stabilizavimo
milteliniy dazy atliekomis mikroskopu Olympus BX41
buvo atliktos mikroskopinés nuotraukos (padidinta x50).



1 pav. Fosfatavimo dumblas i§ UAB ,,Elameta® (a) ir ,,Baltic Industrial Coating® (b)

Rezultatai ir jy aptarimas

SEM analizés metu uzraSytame taSkiniame EDS
spektre matyti fosforo, geleZies, cinko, fosforo ir deguo-
nies smailés (14 pav., a). Atlikta rentgeno spinduliuotés
difrakciné analizé (1-4 pav., b) parodé, kad pirmaji dumbla
sudaro amorfiniy medziagy misinys. Dumblo rentgeno-

gramoje matyti viena plati juosta, kurig sudaro persi-
dengiancios jvairiy junginiy smailés, tai neleidzia tiksliau
identifikuoti dumblo komponenty.

Antrojo ir treciojo dumblo méginiy spektruose
matyti hidroksiapatitui Ca;o(OH),(PO4)s bei kalcio fos-
fatui Ca;(PO,), CaO biidingos smailés.
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3 pav. Antrojo dumblo méginio EDS analiz¢ (a) ir rentgeno difraktograma ()
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5 pav. UAB ,,Elameta“ (@) ir UAB ,,Baltic Industrial Coating* () dumblo SEM nuotraukos

SEM nuotraukos patvirtina i§ rentgenogramy daro-
ma iSvada, kad dumblas yra amorfinés struktiiros (5 pav.).
Ivertinus tirpalams ruosti naudojamy koncentraty
sudéti (Na, K, Zn hidrofosfatai, fosforo rugstis), apdo-
rojamus metalus (anglinis ir mazai legiruotas plienas, ku-
riame, be gelezies, dar gali biiti mangano, nikelio,

chromo) bei nuoteky neutralizavimo metoda (neutraliza-
vimas gesintomis kalkémis, kuriy sudéciai néra keliama
griezty reikalavimy) nustatyta, kad i tirpalus, o véliau |
nuotekas ir dumbla patenka 8 metalai: Na, K, Ca, Fe, Zn,
Mn, Ni, Cu. 3 lenteléje pateikti metaly koncentracijos
fostatavimo dumbluose tyrimo rezultatai.

3 lentelé. Fosfatavimo dumblo pavyzdZziuose nustatyti metaly koncentracijos (%)

Dumblo susidarymo Na K Ca Zn Fe Mn Ni Cu
vieta
UAB , Elameta* 0,527 | 0,163 | 4000 | 0609 | 1,930 | 0364 | 0,1110 | 0,015
UAB ,Baltic 0289 | 0,039 | 19700 | 0,099 | 0905 | 0011 | 00017 | 0,1330
Industrial Coating™ 0,820 | 0,190 | 1,830 | 0290 | 1,88 | 0070 | 0,000 | 03400

Siekiant nustatyti tinkamiausia dumblo/dazy maisy-
mo santyki ir kaitinimo temperatlira tiriamieji dumblai
buvo maiSomi santykiais nuo 1 : 9 iki 7 : 3 ir kaitinami
temperatiirose nuo 100 iki 180 °C. Milteliniai dazai, purs-
kiami ant pavirSiaus, sudaro glotnia vientisa ir neakyta
danga, puikiai saugancia metala nuo korozijos. Buvo
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laukta, kad ir sukepinami bandiniai gausis vientisi. Taciau
sukepinimo metu bandiniai prie§ kietédami putojo, dumb-
lo dalelés ,,iSplaukdavo® i pavirSiy, maséje susidarydavo
daug tuséiy ertmiy. Galima daryti prielaida, kad ploname
sluoksnyje dazy polimeriniame komponente (dervoje)
like lakiis junginiai spéja pasiSalinti dazams kurj laika



bunant skystiems. Miisy atveju, kai buvo dirbama su  tiroje (105 °C). Reikia pazyméti, kad imaiSomo dumblo
storesniais bandiniais, monomery lickanos nespédavo pa-  sudétis sukepintos masés struktiirai vizualiai jtakos
siSalinti ir formuodavo poras. Pory susidaryma taip pat  neturéjo. Pastebéta tik temperattiros ir maiS§ymo santykio
skatino i§ dumblo iSsiskiriantis atskiles kristalizacinis  jtaka. Sio bandymo rezultatai pateikiami 4 lenteléje.
vanduo, kuris nepasiSalino dumblo dziovinimo tempera-

4 lentelé. Dumblo ir dazy atlieky maiSymo santykiai ir sukepinimo temperatiira

Malsymo Tem;ieratura, Bandinio apibtidinimas
santykis C
9:1 Kietas, pradéjgs polimerintis, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tirj.
8515 Kietas, suskeldéjes, pradéjes polimerintis, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios visame bandinio
e tiryje.
8:2 100 Kietas, suskeldéjes, dumblo dalelés tolygiai pasiskirséiusios po visa bandini.
75:25 Trapus, suskeldéjgs, aiSkiai matyti dumblo daleliy aglomeratai, tolygiai pasiskirstg po visa bandinio
T tari.
7:3 Labai trapus, suskeldéjgs, dumblo aglomeratai didesni, tolygiai pasiskirstg po visa bandinio tiirj.
9:1 Kietas, pavir$ius susipolimerizaves, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tiiri.
3515 Kietas, pavirsius vietomis susipolimerizaves, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa
e bandinio tiirj.
8:2 120 Kietas, trapus, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tairi.
7,5:25 Trapus, suskeldéjes, didesni dumblo daleliy aglomeratai pasiskirst¢ po visa bandinio turi.
7:3 Labai trapus, birus, sueizéjgs, didesnés dumblo dalelés pasiskirs¢iusios po visa bandinio tiri.
9:1 Kietas, beveik susipolimerizaves, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tiiri.
3515 Kietas, pradéjgs polimerizuotis, suskeldéjes, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa
T bandinio turj.
8:2 140 Kietas, suskeld¢jgs, dumblas tolygiai pasiskirstes po visa bandinio tairi.
7,5:25 Trapus, suskeldéjes, dumblo dalelés tolygiai pasiskirstgs po visa bandinio tiirj.
7:3 Labai trapus, dumblas — stambiais aglomeratais pasiskirstgs po visa bandinio tiirj.
9:1 Kietas, beveik visas polimerizavesis, pradéjes putoti, labai sunkiai atsiskiria nuo kepimo pavirsiaus,
' dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tirj.
Kietas, beveik visas polimerizavgsis, pradéjgs putoti, labai sunkiai atsiskiria nuo kepimo pavirSiaus,
85:1,5 . L e, ) S
dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tiri.
Kietas, beveik visas polimerizavesis, pradéjgs putoti, labai sunkiai atsiskiria nuo kepimo pavirsiaus,
8:2 160 . L e, ) S
dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tirj.
75:25 Kietas, trapus, sueizéjes, pradéjes putoti, dumblo dalelés pasiskirsciusios po visa tirj, bet dauguma ju
T iSkilusios | pavirsiy.
7.3 Kietas, trapus, pradéjes eizéti, dumblo dalelés pasiskirs¢iusios po visa tiirj, bet dauguma jy iskilusios
’ 1 pavirSiy.
9-1 Kietas, bandinys — akytas, susipolimerizavgs, sunkiai atsiskiria nuo kepimo pavir§iaus, dumblo
' dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa tiiri.
3515 Kietas, bandinys — akytas, susipolimerizavgs, sunkiai atsiskiria nuo kepimo pavir§iaus, dumblo
T 180 dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visg tirj.
8:2 Kietas, bandinys — akytas, susipolimerizaves, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa turi.
7,5:2,5 Kietas, vidus — akytas, susipolimerizavgs, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visg tiirj.
7:3 Trapus, sueizéjgs, dumblo dalelés tolygiai pasiskirs¢iusios po visa bandinio tiiri.

22



6 pav. Sukepintas dumblo ir dazy misinys santykiu 7,5 : 2,5 (140 °C) (a) ir sukepintas dumblo ir dazy miSinys santykiu 8 : 2

(180 °C) (b)

Daugeliu atvejy gavosi poréta ir trapi masé su plika
akimi matomais dumblo grumsteliais pavirSiuje. Tokia
struktiira neuztikrina gero sunkiyjy metaly stabilizavimo,
nes dumblo dalelés ir toliau islicka nepakitusios ir nepa-
dengtos polimero sluoksniu. Tolesniems tyrimams buvo
atrinkti vientisos struktiiros ir glotnaus pavirSiaus bandi-
niai i§ miSinio, sumaiSyto santykiu 1 dalis dumblo su 9
dalimis dazy atlieky ir sukepinti 140 °C temperatiiroje.

Kadangi gamybos metu | darbinius tirpalus patenka
ivairiy tepaly ir riebaliniy medziagy, todél buvo nusta-
tomas heksane tirpiy medziagy (naftos angliavandeniliy)
kiekis dumble. Taip pat heksane tirpiy medziagy kiekis
buvo nustatomas dazy atliekose bei stabilizate. Duome-
nys pateikti 5 lenteléje ir pavaizduoti histogramoje
(7 pav.).

5 lentelé. Heksane tirpiy medziagy kiekiai dumble ir jo stabilizate milteliniais dazais

Tiriamoii medziaca Dazai I dumblo I II dumblo 1I IIT dumblo 111
) & meéginys | stabilizatas meginys stabilizatas meginys stabilizatas
Issiploves kiekis, % 0,0803 3,7468 0,0398 2,6914 0,1061 3,285 0,2116
Issiploves kiekis, mg/kg (SM) 7,200 38,600 4,000 27,400 10,600 34,200 21,200
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Tiriamoji medziaga

7 pav. Heksane tirpiy medziagy kiekis (*, **, *** — standartiné paklaida)
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Sunkiyjy metaly iSplovimas nustatytas tiriant dumb-
lus, milteliy atliekas bei sukepinta dumblo / dazy miSini
(stabilizata) (santykis 1 : 9, 140 °C). Tyrimai buvo atlikti
pagal standarta DIN 38414-S4. I$plovose nebuvo matuo-

Cu. Mangano ir nikelio koncentracijos nesieké prietaiso
aptikimo ribos. Cinko, gelezies ir vario koncentracija
iSplovose buvo nustatoma atominés absorbcijos metodu.
6 lenteléje pateikti i§ dumbly ir stabilizaty iSsiplovusiy

jamos Na, K, Ca koncentracijos. Buvo aptikti Zn, Fe ir = metaly kiekiai.
6 lentelé. ISsiplovusiy metaly kiekis (mg/kg SM)
Tiriamoji . I dumblo i II dumblo o I dumblo o
. Dazai L. I miSinys L. II miSinys L. I miSinys
medziaga méginys meéginys méginys
Zn 0,227 2,017 0,652 1729,000 99,131 2,839 0,358
Fe 0,485 4,337 1,395 77,878 0 5,206 2,392
Cu 0 1,264 0 2,761 1,591 1,910 0,422

Mikroskopu ,,Olympus BX41 padarytose tirto suke-
pinto dumblo / dazy miSinio nuotraukose matyti (8 pav.),

kad sukepinta masé yra akyta. Birius dumblo grumstelius
apsupeg susipolimerizave dazai.

8 pav. Mikroskopinés sukepinto dazy ir dumblo mi$inio nuotraukos: a — poros, b — biraus dumblo intarpas

ISvados

Nustatyta, kad dvieju skirtingy medziagy sukepini-
mas vyksta kitokiomis salygomis nei metaliniy
pavirS$iy dazymas. Sukepintas milteliniy dazy atlieky
ir fostavimo dumblo miSinys yra akyta, nevientisa
medziaga, su plika akimi matomais dumblo grums-
teliais.

Nustacius fosfatavimo dumbluose ir juy stabilizatuo-
se esanciy heksane tirpiy medziagy (pagrinde naftos
produkty) kiekius matyti, kad pastaryjy iSsiskyrimas
minéto tirpiklio terpéje sumazéja nuo 15 iki 95
karty.

Istyrus sukepinty milteliniy dazy atlieky ir fosfata-
vimo dumblo miSiniy vandenines iSplovas paais-
kéjo, kad Zn iSplaunamumas sumazéjo 67 %, Fe —
54 %, Cu—42 %.

Sukepintam milteliniy dazy atlieky ir fosfatavimo
dumblo miSiniui néra biidingas Simtaprocentinis ter-
Saly (naftos produkty ir sunkiyjy metaly) i$plau-
namumo sumaz¢jimas, dél to Sis metodas nelaiky-
tinas pakankamai efektyviu metaly pavirSiaus fosfa-
tavimo metu susidaran¢iam dumblui stabilizuoti.
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A. Minikauskas, J. Nedzelskis, G. Denafas

POSSIBILITY OF USING WASTE PAINTING
POWDER FOR METAL SURFACE FINISHING
SLUDGE STABILIZATION

Summary

The process of powder coating produces two kinds of
waste: metal surface finishing sludge and waste painting
powder. Before disposal, waste painting powder is sintered and
converted into a solid mass.

This study deals with the possibility to use waste painting
powder for metal surface finishing (phosphating) sludge
stabilization. Tests for heavy metal leaching from three different
kinds of phosphating sludge and from sintered samples were
carried out. The content of hexane-soluble substances in the
sludge and in stabilized samples was also tested. The
investigation has shown that waste painting powder sintering is
not suitable for metal finishing sludge stabilization because by
this method the leachability of Zn was reduced by 67%, of Fe
by 54% and of Cu by only 42%.



